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Czas wyzwan

— droga ku gospodarce obiegu zamknietego

Ostatnie dwa lata w sposob niebywale jaskrawy pokazaly nam, jak wrazliwy na geopolityczne zjawiska
jest przemyst. Przerwanie farncuchow dostaw surowcow, komponentdw, a w konsekwencji gotowych
wyrobdw oraz gwattowny wzrost ich cen dotknelo niemal kazdg branze.
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Wplyw i nastepstwa zachwian
makroekonomicznych na branze PTS

Biorgc pod uwage udziat tworzyw sztucznych w codziennym
zyciu, sektor PTS doznat tego zjawiska w wyjgtkowym wymiarze.
Tylko ze wzgledu na rosngcy w tym okresie popyt na wszelkie
dobra uchronit branze przed powazniejszymi konsekwencjami.

Niestety dzi§ mamy do czynienia z nadchodzaca recesja
i znaczng korektg w zakresie popytu. Bez radykalnych zmian
w polityce prowadzenia biznesu w tych warunkach nie bedzie
mozliwe utrzymanie wzrostu rozwoju.

Wspomniane zmiany dotyczy¢ beda réwniez innego spoj-
rzenia na wykorzystanie surowcéw naturalnych. Rosnace koszty
prowadzenia dziatalnosci spowodujg bardziej racjonalne niz do
tej pory podejscie do powtdrnego ich wykorzystania.

Czy zatem zaktady przetwdrcze miatyby zamienia¢ sie w firmy
recyklingowe? Nie, ale warto bedzie na pewno przyjrze¢ sie
wartosci potencjalnej odpaddw, jakie generuje proces przetworczy.

Analizy nowych mozliwosci
wykorzystania surowcow w gospodarce

Tworzywa sztuczne to nadal materiat przysztosci, pod warun-
kiem, ze przez caty cykl zycia bedziemy sie z nimi obcho-
dzi¢ w sposdb odpowiedzialny. Ponadto gospodarka obiegu
zamknietego staje sie jedng z gtdwnych podstaw polityki
spotecznej odpowiedzialnosci biznesu. Juz nie tylko minimali-
zacja odpaddw, ale réwniez mozliwos¢ ich ponownego wykorzy-
stania powszechnie wpisuje sie w polityke rozwoju coraz szer-
szej grupy przedsiebiorstw sektora PTS.

Caly ubiegty rok poswiecilismy kampanii budowania $wiado-
mosci na temat wartosci surowcéw generowanych w wyniku
przetworstwa. Tym samym chcieliSmy pokaza¢ potencjat, jaki sie
w nich zawiera.

Staralismy sie dotrze¢ do jak najszerszej grupy przetwdrcow,
chcac przekonac ich o mozliwosciach ponownego wykorzystania
swoich odpaddw. kgczac w jednym ekonomie, ekologie i zdrowo-

rozsadkowe podejscie przeciwdziataliSmy negatywnym skutkom
brakdéw surowcowych i dramatycznie rosngcym ich cenom, a w
konsekwencji spadkiem konkurencyjnosci nowych produktow.

Obawy i uprzedzenia w zastosowaniu
materiatéw z recyklingu

Oczywista i catkowicie uzasadniona rzecza jest dbatos¢
0 jakos$¢ swoich produktéw. Stad czesto do tego momentu
wielu przetwdrcow tworzyw sztucznych niechetnie i z dystansem
spogladata na surowce pochodzace z recyklingu. Nierzadko
przykre doswiadczenia z podejmowanych w przesztosci prob
takiego wykorzystywania odpaddw potegowaty te obawy.

Dzi$ wiadomo juz, ze istnieja odpowiednie modele dziatania
umozliwiajgce osiggniecie petnej satysfakcji i w tej dziedzinie
zycia. Wszystko zaczyna sie u zrédta. Juz na etapie projekto-
wania wyrobu nalezy uwzgledni¢ zastosowanie w cafosci lub
w czesci surowce o tzw. wartosci przemystowej. Dzi$ sg to juz
bardzo czesto tworzywa o najwyzszej jakosci mogace z petnym
powodzeniem sprostac nakladanym na nie wymaganiom.

Materiaty produkowane ze statych zrodet dostaw, pozostajgce
pod statg kontrolg sg dzi$ produkowane pod $cistym nadzorem
opracowanej wczesniej receptury i technologii gwarantujgcej spet-
nienie zatozen projektowych wyrobu. Stad tak bardzo potrzebni
i poszukiwani sg nowi architekci tworzyw, znajgcy gteboko specy-
fike tworzyw jako materiatu budulcowego. Architekci posiadajgcy
doswiadczenie i wiedze, aby skutecznie wykorzystywac ponownie
matryce polimerowe oraz wyposazeni w profesjonalny sprzet.

Jednak sami architekci — chocby wyjgtkowi nie sg w stanie
zamieni¢ swojej pracy w sukces, o jakim dzis mowa. Do tego
jest potrzebna wspdtpraca, otwarty umyst i checi doskonalenia
wszystkich stron. Sg nimi tak samo dostawcy, przetworcey, jak
i sami uzytkownicy pdzniejszych gotowych wyrobdw. | tutaj
pozostaje miejsce na zaufanie oraz podnoszenie swiadomosci
ekologicznej i odpowiedzialnosci. Odpowiedzialnosci za Swiat,
w ktérym zyjemy i za przysztos¢ tworzyw.
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Wymagania prawne i ecodesign szansa
na pomoc w przetamaniu stereotypow

Ekoprojektowanie czy tez ecodesign to podejscie do projek-
towania wyrobdéw zgodnie z Dyrektywa Parlamentu Europej-
skiego i Rady 2009/125/WE z dnia 21 pazdziernika 2009 roku,
ktéra okresla ogdlne zasady ustalania wymogow dotyczacych
ekoprojektu dla produktéw z uwzglednieniem aspektow srodo-
wiskowych w celu poprawy jego ekologicznosci w ciggu catego
cyklu zycia.

Dyrektywa okresla parametry ekoprojektu dla produktéw, ktore
musza uwzglednia¢ nastepujace etapy cyklu zycia produktu:
wybor i wykorzystanie surowca, produkcja, pakowanie, trans-
port i dystrybucja, instalacja i konserwacja, uzytkowanie, koniec
przydatnosci do uzycia.

Ekoprojektowanie jest zagadnieniem, ktéremu poswieca sie
coraz wiecej uwagi. Przedsigbiorca opracowujgc swoj wyrdb
Z gory okresla, jakie surowce czy materiaty pomocnicze zostanag
uzyte do ego produkciji. Decyzje projektanta polegajg wiec na
wybraniu opcji najbardziej ekologicznej, ale jednoczesnie takiej,
ktdéra spetia w zadowalajgcym stopniu wymagania techniczne,
wytrzymatosciowe oraz bezpieczeristwa.

Drugim bardzo waznym dokumentem jest Dyrektywa Parla-
mentu Europejskiego i Rady (UE) 2018/852 z dnia 30 maja
2018 r. zmieniajgca dyrektywe 94/62/WE w sprawie opakowan
i odpadow opakowaniowych (Dz.U.UE.L.2018.150.141).
Zgodnie z Zatgcznikiem I lit. a) pkt 1 tiret
drugie: Opakowania sg projektowane,
wytwarzane | wprowadzane do obrotu
w Sposob pozwalajgcy na ich wielokrotne
uzycie i odzysk, w tym recykling — zgodnie
Z hierarchig postepowania z odpadami — oraz
na zmniejszenie ich wptywu na Srodowisko
w przypadku unieszkodliwiania odpaddw
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Projektowanie nowych wyrobow
w oparciu o dostepnos¢ materiatéw
alternatywnych

Przy projektowaniu nowych wyrobéw bardzo wazna jest
synergia trzech dywizji: recyklingu, laboratorium oraz compo-
undingu wspieranych dziatalnoscia badawczo-rozwojowa. B+R
pozwala nam poznac trendy i potrzeby rynku, recykling odkry¢
zasoby, laboratorium oceni¢ mozliwosci, a compounding zdefi-
niowac produkt.

Aktualne mozliwosci produkcyjne oraz zadziwiajgcy wptyw
i efekty dodatkéw na wyniki modyfikaciji tworzyw sg perspektywa
dla zastosowania odpaddéw dwukomponentowych.

Duzy potencjat stanowig nowo opracowywanee mieszaniny
tworzyw niekompatybilnych wraz ze srodkami pomocniczymi,
umoZzliwiajgce ich potgczenie i homogenizacie, za pomoca ktdrych
tworzymy materiaty o nowych wifasciwosciach z surowcéw
wielogatunkowych. Uwzglednienie takich materiatéw na etapie
projektowania wyrobdw pozwala na uzycie i nadanie znaczenia
surowcom, ktére dotychczas nie byly brane pod uwage przy
projektowaniu i wytwarzaniu elementéw z tworzyw sztucznych.

Rdéznica pomiedzy odpadami, przemiatami, czy tez nawet
regranulatami dwukomponentowymi a skompatybilizowang
mieszaning, tzw. blenda posiadajacg okreslone w zatozeniach
wiasciwosci PC+PMMA. 1

Materialy pochodzg z konferencji PLASTINVENT’22

Poréwnanie wybranych wtasciwosci mechanicznych materiatow
ABS i PC oraz mieszanin tworzyw PC/PMMA.

PC/PMMA PC/PMMA
60 55 60 60 40

Naprezenie rozciagajace na granicy

plastycznosci [MPa]

opakowaniowych lub pozostafosci po dziata-

Wydtuzenie do zerwania [%] 5 35 18 50 12

niach prowadzonych w ramach gospodaro-
wania odpadami opakowaniowymi.

Przy ekoprojektowaniu opakowan
z tworzyw sztucznych muszg zosta¢ zacho-
wane wszystkie dotychczasowe funkcje
opakowan, tj.: trwatos¢ produktu, ochrona,
informacje dla konsumenta itd. Ekopro-
jektowanie musi takze uwzgledniac¢ efek-
tywne wykorzystanie wszystkich zasobdw,

——Wydtuzenie do zerwania (%]

takich jak: energia, praca, woda, pozostate

——Naprezenie przy zerwaniu [MPa]
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surowce, w catym cyklu zycia wyrobu.

Dlatego projektowanie produktu jest
z punktu widzenia gospodarki o obiegu
zamknietym jednym z kluczowych etapéw. RN
Istotne jest wiec zaprojektowania wyrobu tak,
aby przy jego wytwarzaniu uzywac materiatow
z recyklingu, czego najwazniejszym celem jest

pc | 50%

zapewnienie dtuzszego cyklu zycia tworzywa.

Modut Younga [GPal 2

Naprezenie przy zerwaniu [MPa] 60 45 45 49 32
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